ESPECIFICACOES:

PROCESSO DE FUNCIONAMENTO:

EVAPORACAO E CONDENSACAO DE
SOLVENTE

EVAPORAGCAO:

AQUECIMENTO DA CALDEIRA POR
RESISTENCIA E OLEO TERMICO

CONDENSAGAO:

REFRIGERACAO POR AGUA OU OPCIONAL
COM OLEO DIETERMICO

ALIMENTAGAO DO REGENERADOR DE
SOLVENTE:

UTILIZACAO DE CONEXOES HIDRAULICAS,
BOMBA PNEUMATICA E SINAL ELETRICO

QUADRO INTERNO DE COMANDO:

CONTACTORES (RESISTENCIAIS,
PULSADORES, ELETROVENTILADORES,
BOMBA VACUO, PA RASPADORA),
ALIMENTADOR ESTABILIZADO, PLACA
ELETRONICA DIGIT.TOUCH 2004,
BARREIRAS INTRISECAS, FUSIVEIS E RELES
TERMICOS

PRODUTIVIDADE MAXIMA:

400L/h

CAPACIDADE DA CALDEIRA:

400L

TENSAO ALIMENTACAO:

400 V/3/50 Hz

TEMPERATURA DE
OPERACAO: 20 A 130°C

10 A
TEMPERATURA CONDENSACAO: 15°C
DIMENSAO: 5000X2200X3600mm
PESO BRUTO: 950kg
DIMENSAO COM EMBALAGEM: 160X215X238cm

PESO BRUTO COM EMBALAGEM:

1100kg




Nome do equipamento

AUTOMATIC CONTINUOUS DISTILLATION SYSTEM ECO
ROTO PLUS 400 EEXD DIGIT ATEX 112G

Cédigo do modelo

ROTOPLUS 202-400

Numero de série

S009

HS codigo

8419.40.90.90

NCM de equipamento

8419.40.90.90

partes e pegas que acompanham o equipamento

vide tabela abaixo

Quant.

1

Peso bruto aprox.

950kg

Valor de venda do Equipamento completo (incluso
partes e pecas)

CNY 1.106.411

Incoterm EXW

Cond. Pagto. 30 dias

Pais de Origem China

Fabricante |.S.T Italia Sistemi Tecnologici S.p.A.

Origem do fabricante

Modena, Italia

Equipamento usado?

Sim

Descricao do equipamento em detalhes, tais como

aplicacédo

Regenerar solventes pertencentes aos grupos Il A e

B

finalidade de uso

Reutilizacdo do solvente destilado para limpeza de equipamentos

voltagem

400 V/3/50 Hz

Pecas e acessorios do equipamento

Finalidade de uso

Valvulas para alimentacdo e descarga

Abertura ou interrupcao dos fluidos

Caldeira

Realizar 0 aquecimento do fluido

Conexdes, tubulagdes e mangueiras

Transferéncia do fluido no equipamento

Bomba pneumatica

Transferéncia do fluido no equipamento em tubulagdes e
conexbes

Manometro controlador

Manter presséo da linha de ar

Regulador de fluxo de vazéo

Determina o fluxo de alimentacao do equipamento com a bomba

pneumatica

Painel elétrico

Comando de sinais elétricos para resisténcias, resfriadores,
alimentacdo do equipamento e sensores de seguranca
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1 - QUADROC DE COMANDOS 10 - MANETA PARAABERTURA DE TAMPA

2 - VALVULA DE SEGURANCA 11 - VALVULA PNEUMATICADE DESCARGA
3 - TAMPA CALDEIRA 12 -UN.UULAF’NEL_IMATICA PARA RESTAU-

13 - VALVULA PNEUMATICA DE CARGA
e SOLVENTE

6- CONEXAO DOARCOMPRIMIDO ., o\ evA0 TUBO DE CARGA SOLVEN-
7 - REDUCTOR PARA BASCULAMENTO TE

8 - VALVULA OLEO (SAIDA DE AR) 15 - MOTOR PA RASPADORA

g9 - CARGACOMVACUD AMEL LIQUIDO 16 - REDUCTOR PA RASPADORA
(opcional)
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17 - TANQUE RECOLHA SOLVENTE SUJO

18 - TUBO SAIDA SOLVENTE RECUPERADO

19 - TANQUE RECOLHA SOLVENTE RECUPERADO

20 - BOMBA DESCARGA SOLVENTE RECUPERADOR (opcional)
21 - PULSADOR ACTIVACAO BOMBA DESCARGA

22 - CONTROL DE NIVELSOLVENTE RECUPERADO

23 - TAMPA DE INSPEGAD

24 - BOMBA CARGA SOLVENTE SUJO DESDE FONTE EXTERNA
25 - PULSADOR ACTIVACAO BOMBA CARGA

26 - CONTROL DE NIVEL VISIVEL TANQUE SOLVENTE

27 - BOMBA CARGA SOLVENTE SUJO NO RECUPERADOR

28 - TUBO PESCANTE BOMBA CARGA (opcional)

29 - CONTROL DE NIVEL SOLVENTE SUJO

30 - VALVULA DE SEGURANGCA

31 - RECIPIENTE PARAFINA LIQUIDA (opcional)



mm L P H L1 P1
ECO PLUS 122 1900 1100 2850 4500 1800
Depasito 1000 litros
ECO PLUS 202 1900 1100 2900 4500 1800
Depaosito 1000 litros
ECO PLUS 400

2100 1400 3000 5000 2200
Depasito 2000 litros
ECOROTOPLUS 202)  4g4pp 1100 2900 / 3500 4500 1800
Depasito 1000 litros
ECO ROTOPLUS 400,  21qp 1400 3000 / 3600* 5000 2200

Depaosito 2000 litros




